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56 силовая электроника

ÎÑÎÁÅÍÍÎÑÒÈ 
ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÇÀÏÎÐÍÎÉ 
ÀÐÌÀÒÓÐÛ

Ïðè ýêñïëóàòàöèè ëþáîãî òðó-
áîïðîâîäà íåâîçìîæíî îáîéòèñü áåç 
ýëåìåíòîâ çàïîðíîé àðìàòóðû (ÇÀ), 
ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ óïðàâëåíèÿ ïîòî-
êàìè ïåðåìåùàåìîé ñðåäû. Ê ýëåìåíòàì 
çàïîðíîé àðìàòóðû îòíîñÿòñÿ çàäâèæêè, 
çàñëîíêè, êðàíû è âåíòèëè. Áëàãîäàðÿ 

íåáîëüøîìó ãèäðàâëè÷åñêîìó ñîïðîòèâ-
ëåíèþ â îòêðûòîì ñîñòîÿíèè è âûñîêîé 
ãåðìåòè÷íîñòè â çàêðûòîì, çàäâèæêè 
øèðîêî ïðèìåíÿþòñÿ íà ìàãèñòðàëüíûõ 
íåôòåïðîâîäàõ.

Íåîáõîäèìîñòü îðãàíèçàöèè äèñ-
òàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ è êîíòðîëÿ è 
òðåáîâàíèÿ ýêñïëóàòàöèè âî âçðûâîîïàñ-
íîé çîíå îáóñëàâëèâàþò øèðîêîå ïðèìå-
íåíèå ýëåêòðîïðèâîäîâ (ÝÏ) äëÿ óïðàâ-
ëåíèÿ çàïîðíîé àðìàòóðîé.

МЕТОДИКА  ИСПЫТАНИЯ
ЭЛЕКТРОПРИВОДОВ
ЗАПОРНОЙ АРМАТУРЫ

Бесперебойная и безопасная работа 
трубопроводного транспорта невоз-
можна без применения качественных и 
надёжных электроприводов запорной 
арматуры (ЭПЗА). Процесс производс-
тва данных электроприводов предус-
матривает строгий контроль на каждом 
этапе изготовления отдельных компо-
нентов. Однако для проверки соответс-
твия предъявляемым требованиям, 
после окончательной сборки ЭПЗА 
необходимо обязательное проведе-
ние комплексного тестирования всего 
изделия.

À. Ãàðãàíååâ, ä.ò.í., 
À. Êàðàêóëîâ, ê.ò.í., Ñ. Ëàíãðàô, 

êîìïàíèÿ ÝëåÑè
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Ýëåêòðîïðèâîä çàïîðíîé àðìàòó-
ðû ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñëîæíûé ìåõàò-
ðîííûé ìîäóëü, îáúåäèíÿþùèé â ñâî¸ì 
ñîñòàâå ñèñòåìó óïðàâëåíèÿ, ñèëîâîé 
ïðåîáðàçîâàòåëü, àñèíõðîííûé äâèãàòåëü 
è ðåäóêòîð. Â êà÷åñòâå ñèëîâîãî ïðåîáðà-
çîâàòåëÿ ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ïðåîáðà-
çîâàòåëü ÷àñòîòû (Ï×) èëè òèðèñòîðíûé 
ðåãóëÿòîð íàïðÿæåíèÿ (ÒÐÍ). Èçâåñòíû 
òàêæå êîíñòðóêöèè òàêèõ ýëåêòðîïðèâî-
äîâ ñ ïðÿìûì óïðàâëåíèåì îò ñåòè ïðè 
ïîìîùè êîíòàêòîðà. Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ 
îáåñïå÷èâàåò òðåáóåìûå ðåæèìû ýêñïëó-
àòàöèè çàïîðíîé àðìàòóðû, àäåêâàòíóþ 
ðåàêöèþ ýëåêòðîïðèâîäà íà èçìåíåíèå 
âíåøíèõ óñëîâèé, ïîääåðæêó çàùèòíûõ 
ôóíêöèé è êîììóíèêàöèé ñ äðóãèìè óñ-
òðîéñòâàìè.

Ñèñòåìû ÝÏÇÀ øèðîêî ïðèìå-
íÿþòñÿ â òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññàõ 
ïðè ïåðåêà÷êå íåôòåïðîäóêòîâ. Ñáîé è 
íàðóøåíèå ðàáîòû ýòèõ ñèñòåì ìîæåò 
ïðèâåñòè ê òÿæåëûì ýêîëîãè÷åñêèì è 
ýêîíîìè÷åñêèì ïîñëåäñòâèÿì. Â ñëó-
÷àå ïðåâûøåíèÿ äîïóñòèìîãî ìîìåíòà, 
ÝÏÇÀ ñâîèì óñèëèåì ìîæåò ðàçðóøèòü 
êîðïóñ çàäâèæêè. Åñëè ýëåêòðîïðèâîä íå 
ðàçâèâàåò òðåáóåìîãî ìîìåíòà, âîçìîæ-
íà ñèòóàöèÿ ñ çàêëèíèâàíèåì çàäâèæêè â 
çàêðûòîì ñîñòîÿíèè, ÷òî òàêæå ðàññìàò-
ðèâàåòñÿ êàê àâàðèéíàÿ ñèòóàöèÿ.

ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÒÐÅÁÎÂÀÍÈß 
Ê ÈÑÏÛÒÀÒÅËÜÍÛÌ 
ÊÎÌÏËÅÊÑÀÌ

Ïðè ñåðèéíîì ïðîèçâîäñòâå ñèñ-
òåì ÝÏÇÀ íà ýòàïå ýêñïåðèìåíòàëüíîé 
ïðîâåðêè ïîêàçàòåëåé ôóíêöèîíèðîâàíèÿ 
âîçíèêàåò çàäà÷à ïðîâåäåíèÿ ñëîæíûõ 
èñïûòàíèé, ìàêñèìàëüíî ïðèáëèæåí-
íûõ ê ðåàëüíûì óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè. 
Ñëåäóåò âûäåëèòü îñíîâíûå ãðóïïû òðå-
áîâàíèé, ïðåäúÿâëÿåìûõ ê ÝÏÇÀ è ïîä-
ëåæàùèõ ïðîâåðêå ïðè êîíòðîëå ãîòîâîãî 
èçäåëèÿ:

�  ñîîòâåòñòâèå òåõíîëîãè÷åñêèõ 
ïàðàìåòðîâ ïî îãðàíè÷åíèþ âûõîäíîãî 
ìîìåíòà è ñêîðîñòè ïåðåìåùåíèÿ ðàáî-
÷èõ ýëåìåíòîâ çàïîðíîé àðìàòóðû;

�  òî÷íîñòü îïðåäåëåíèÿ ïîëî-
æåíèÿ ðàáî÷åãî îðãàíà çàïîðíîé àðìà-
òóðû;

�  óñòîé÷èâîñòü ê äèíàìè÷åñ-
êèì èçìåíåíèÿì íàïðÿæåíèÿ ýëåêòðîïè-
òàíèÿ;

�  óñòîé÷èâîñòü ê ìèêðîñåêóí-
äíûì èìïóëüñíûì ïîìåõàì áîëüøîé 
ýíåðãèè;

�  ñîãëàñîâàííîå âçàèìîäåéñ-
òâèå ñ àïïàðàòóðîé äèñïåò÷åðñêîãî óï-
ðàâëåíèÿ è êîíòðîëÿ.

Âûøåïåðå÷èñëåííûå òðåáîâàíèÿ 
ïðèâîäÿò ê íåîáõîäèìîñòè ïðèìåíåíèÿ 
ñïåöèàëèçèðîâàííîãî èñïûòàòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ, ïîçâîëÿþùåãî ðåàëèçî-
âàòü êîìïëåêñíóþ ïðîâåðêó ðàáîòîñïî-
ñîáíîñòè ýëåêòðîïðèâîäà çàïîðíîé àð-
ìàòóðû.

 

ÍÀÃÐÓÇÎ×ÍÎÅ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎ
 Îäíèì èç íàèáîëåå âàæíûõ òðå-

áîâàíèé, ïðåäúÿâëÿåìûõ ê ñîâðåìåííûì 
ÝÏÇÀ, ÿâëÿåòñÿ îãðàíè÷åíèå ìîìåíòíûõ 
óñèëèé, âîçäåéñòâóþùèõ íà ðàáî÷èé îðãàí 
çàïîðíîé àðìàòóðû ñî ñòîðîíû ýëåêòðî-
ïðèâîäà. Ýêñïëóàòàöèîííûå òðåáîâàíèÿ 
ÇÀ æåñòêî ðåãëàìåíòèðóþò ïàñïîðòíûå 
çíà÷åíèÿ óñèëèé óïëîòíåíèÿ è ñðûâà êëèíà 
ñ óïëîòíåííîãî ñîñòîÿíèÿ. Íåñîáëþäåíèå 
äàííîãî òðåáîâàíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê ìå-
õàíè÷åñêîìó ïîâðåæäåíèþ êîðïóñà àðìàòó-
ðû, ÷òî âëå÷¸ò çà ñîáîé òÿæ¸ëûå ýêîíîìè-
÷åñêèå è ýêîëîãè÷åñêèå ïîñëåäñòâèÿ.

Â ñîñòàâ èñïûòàòåëüíîãî êîìïëåêñà 
âõîäèò íàãðóçî÷íîå óñòðîéñòâî, ïðè ïîìî-
ùè êîòîðîãî âûïîëíÿåòñÿ ïðîâåðêà ÝÏÇÀ 
íà ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì ïî îãðàíè÷å-
íèþ è ôîðìèðîâàíèþ âûõîäíîãî ìîìåíòà. 
Ïðè ýòîì èñïûòàòåëüíîå íàãðóçî÷íîå óñ-
òðîéñòâî äîëæíî ïîëíîñòüþ èìèòèðîâàòü 
äèàãðàììó ýêñïëóàòàöèîííûõ óñèëèé, ïðè-
êëàäûâàåìûõ ñî ñòîðîíû ýëåìåíòîâ çàïîð-
íîé àðìàòóðû ðàçëè÷íûõ òèïîâ.

Äëÿ ñîçäàíèÿ íàãðóçî÷íîãî óñèëèÿ 
ñàìûì ïðîñòûì ðåøåíèåì ÿâëÿåòñÿ ïðèìå-

íåíèå ìåõàíè÷åñêîãî òîðìîçíîãî óñòðîéñ-
òâà â âèäå áàðàáàíà è êîëîäîê. Ê îñíîâíûì 
íåäîñòàòêàì ñëåäóåò îòíåñòè ñëîæíîñòü 
ñòàáèëèçàöèè òîðìîçíîãî ìîìåíòà, øóì, 
ïîâûøåííóþ âèáðàöèþ è ò.ä. Êðîìå òîãî, 
òî÷íîñòü ðåçóëüòàòîâ èñïûòàíèé â äàííîì 
ñëó÷àå âî ìíîãîì áóäåò îïðåäåëÿòüñÿ íàâû-
êàìè è îïûòîì îïåðàòîðà, êîòîðûé âðó÷íóþ 
óïðàâëÿåò òîðìîçíûì ìåõàíèçìîì.

Íàãðóçî÷íîå óñèëèå ìîæíî ïî-
ëó÷èòü ïðèìåíåíèåì ãåíåðàòîðîâ è äâè-
ãàòåëåé ïîñòîÿííîãî òîêà ñ ðàçëè÷íûìè 
òèïàìè ñèëîâûõ ïðåîáðàçîâàòåëåé è ñèñ-
òåì óïðàâëåíèÿ. Íà ôîíå èçâåñòíûõ íåäî-
ñòàòêîâ êîëëåêòîðíûõ ìàøèí ïîñòîÿííîãî 
òîêà ñ èíòåðåñîì ðàññìàòðèâàåòñÿ èäåÿ îá 
èñïîëüçîâàíèè â êà÷åñòâå èñïûòàòåëüíîãî 
íàãðóçî÷íîãî óñòðîéñòâà àñèíõðîííîãî ÝÏ 
íà áàçå Ï× ñ ìèêðîïðîöåññîðíûì óïðàâëå-
íèåì.

Íà ðèñ.1 ïðåäñòàâëåíî óñòðîéñòâî 
èñïûòàòåëüíîãî ñòåíäà äëÿ ïðîâåäåíèÿ íà-
ãðóçî÷íûõ èñïûòàíèé ÝÏÇÀ.

Êîìïîíåíòû íàãðóçî÷íîãî ñòåíäà:
1 - àñèíõðîííûé äâèãàòåëü íàãðó-

çî÷íîãî ìîìåíòíîãî ÝÏ,
2 - ìåñòî äëÿ óñòàíîâêè èñïûòóåìî-

ãî ÝÏÇÀ,
3 - èçìåðèòåëüíîå ïëå÷î,
4 - òåíçîìåòðè÷åñêèé äàò÷èê ìî-

ìåíòà,
5 - ðåäóêòîð,
6 - èíêðåìåíòíûé äàò÷èê ñêîðîñòè.

Ðèñóíîê 1. Íàãðóçî÷íûé ÝÏ äëÿ èñïûòàíèé ÝÏÇÀ

силовая электроника
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 Ìîìåíòíîå óñèëèå, ðàçâèâàå-
ìîå íà âàëó ÀÄ 1, ïåðåäà¸òñÿ ê ðåäóêòîðó 
5 è äàëåå ïîñòóïàåò ê âûõîäó èñïûòóåìî-
ãî ÝÏÇÀ (2). Â ïðîöåññå ðàáîòû ñêîðîñòü 
ÀÄ èçìåðÿåòñÿ äàò÷èêîì 6, à êðóòÿùèé 
ìîìåíò, ðàçâèâàåìûé ìåæäó âûõîäíûì 
âàëîì è îñíîâàíèåì èñïûòóåìîãî ÝÏÇÀ, 
êîíòðîëèðóåòñÿ ñ ïîìîùüþ èçìåðèòåëü-
íîãî ïëå÷à 3 è òåíçîìåòðè÷åñêîãî äàò÷è-
êà 4.

Ñ ó÷¸òîì òðåáîâàíèé ê íàãðóçî÷-
íîìó ýëåêòðîïðèâîäó, ïðåäúÿâëÿåìûõ ñ 
ïîçèöèè îðãàíèçàöèè êà÷åñòâåííûõ èñ-
ïûòàíèé ÝÏÇÀ, îïðåäåëåíà òðåáóåìàÿ 
ìîùíîñòü ÀÄ è ñèëîâîãî ïðåîáðàçîâàòå-
ëÿ. Ïðèìåíèòåëüíî ê ýêñïëóàòàöèîííûì 
õàðàêòåðèñòèêàì ñôîðìèðîâàíû òðå-
áîâàíèÿ ïî äèàïàçîíàì ðåãóëèðîâàíèÿ 
÷àñòîòû âðàùåíèÿ, âûõîäíîãî ìîìåíòà 
è áûñòðîäåéñòâèÿ íàãðóçî÷íîãî ìîìåí-
òíîãî ÝÏ.

Äëÿ óïðàâëåíèÿ àñèíõðîííûì 
äâèãàòåëåì íàãðóçî÷íîãî ÝÏ ïðèìåíÿåò-
ñÿ ñïåöèàëüíî ðàçðàáîòàííûé Ï× ñ ïðî-
ìåæóòî÷íûì çâåíîì ïîñòîÿííîãî òîêà. 
Ðåãóëèðîâêà ìîìåíòà íà âàëó äâèãàòåëÿ 
îñóùåñòâëÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèíöè-
ïàìè âåêòîðíîãî óïðàâëåíèÿ. Íàãðóçî÷-
íûé ÝÏ ðàáîòàåò â ðåæèìå ñòàáèëèçàöèè 
ìîìåíòà ñ ââåäåíèåì îãðàíè÷åíèé ïî 
ìàêñèìàëüíîé è ìèíèìàëüíîé ñêîðîñòè. 

Èíôîðìàöèÿ î òåêóùèõ ïàðàìåòðàõ ôóí-
êöèîíèðîâàíèÿ ïîñòóïàåò â óïðàâëÿþùèé 
ìèêðîïðîöåññîð, îáåñïå÷èâàþùèé êîíò-
ðîëü çà ðàáîòîé ÝÏÇÀ è ôîðìèðîâàíèå 
èìèòàöèîííûõ íàãðóçî÷íûõ ðåæèìîâ 
(óïëîòíåíèå, ñðûâ êëèíà è ò.ä.) â ñîîò-
âåòñòâèè ñ ïàñïîðòíûìè äàííûìè çàïîð-
íîé àðìàòóðû.

ÑÈÑÒÅÌÀ 
ÝËÅÊÒÐÎÏÈÒÀÍÈß

 Äëÿ ïðîâåðêè óñòîé÷èâîñòè 
ýëåêòðîííîãî áëîêà óïðàâëåíèÿ ÝÏÇÀ ê 
äèíàìè÷åñêèì èçìåíåíèÿì ïèòàþùåãî 
íàïðÿæåíèÿ èñïîëüçóåòñÿ ñèñòåìà ýëåêò-
ðîïèòàíèÿ. Â äàííîì ñëó÷àå ïðîèçâîëü-
íîå ôîðìèðîâàíèå ñèëîâîãî íàïðÿæåíèÿ 
ñòàíîâèòñÿ âîçìîæíûì áëàãîäàðÿ ïðè-
ìåíåíèþ àâòîíîìíîãî èíâåðòîðà íàïðÿ-
æåíèÿ.

Òð¸õôàçíîå íàïðÿæåíèå, ïîä-
âîäèìîå ê öåïÿì ïèòàíèÿ ÝÏÇÀ, ôîð-
ìèðóåòñÿ íà âûõîäå äâóõçâåííîãî Ï× 
ñèñòåìû ýëåêòðîïèòàíèÿ, ðàáîòàþùåãî â 
ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèíöèïàìè øèðîòíî-èì-
ïóëüñíîé ìîäóëÿöèè (ØÈÌ). Äëÿ óñòðà-
íåíèÿ ïóëüñàöèé íà âûõîäå Ï× ñèñòåìû 
ýëåêòðîïèòàíèÿ è ïðèáëèæåíèÿ âûõîä-
íûõ íàïðÿæåíèé ê ñèíóñîèäàëüíîé ôîð-
ìå èñïîëüçóåòñÿ èíäóêòèâíî-¸ìêîñòíûé 

ôèëüòð. Â êà÷åñòâå èíäóêòèâíîãî ýëå-
ìåíòà ïðèìåíÿåòñÿ ïîâûøàþùèé òðàíñ-
ôîðìàòîð, ÷òî äîïîëíèòåëüíî ðàñøèðÿåò 
âîçìîæíîñòè ýëåêòðè÷åñêîé ïîäñèñòåìû 
â ïëàíå óâåëè÷åíèÿ äèàïàçîíà àìïëèòóäû 
ôîðìèðóåìîãî âûõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ. 
Ôóíêöèîíàëüíàÿ ñõåìà ñèñòåìû ýëåêòðî-
ïèòàíèÿ èñïûòàòåëüíîãî êîìïëåêñà ïðåä-
ñòàâëåíà íà ðèñ.2.

Ê îñîáåííîñòÿì îðãàíèçàöèè ñè-
ëîâîãî êàíàëà èñïûòàòåëüíîãî êîìïëåêñà 
ñëåäóåò îòíåñòè âîçìîæíîñòü óïðàâëÿå-
ìîãî îáìåíà ýíåðãèåé ìåæäó Ï× íàãðó-
çî÷íîãî ÝÏ è Ï× ñèñòåìû ýëåêòðîïèòà-
íèÿ ïî øèíå ïîñòîÿííîãî íàïðÿæåíèÿ. 
Â ðåæèìàõ ñîçäàíèÿ íàãðóçêè äâèãàòåëü 
íàãðóçî÷íîãî ÝÏ ðàáîòàåò â ðåæèìå 
ãåíåðàòîðíîãî òîðìîæåíèÿ è àêòèâíàÿ 
ìîùíîñòü, ïðîïîðöèîíàëüíàÿ ìîìåíòó 
íàãðóçêè, âîçâðàùàåòñÿ ïî øèíå ïîñòîÿí-
íîãî òîêà â Ï× ñèñòåìû ýëåêòðîïèòàíèÿ 
ÝÏÇÀ. Äàííîå ðåøåíèå ïîçâîëÿåò çíà÷è-
òåëüíî ïîâûñèòü ýíåðãåòè÷åñêóþ ýôôåê-
òèâíîñòü èñïûòàòåëüíîãî êîìïëåêñà. Äëÿ 
ñáðîñà ýíåðãèè â ïåðåõîäíûõ ðåæèìàõ 
èñïîëüçóåòñÿ äîïîëíèòåëüíîå òîðìîçíîå 
ñîïðîòèâëåíèå.

Âîçìîæíîñòè ñèñòåìû ýëåêòðî-
ïèòàíèÿ èñïûòàòåëüíîãî ñòåíäà â ïîëíîé 
ìåðå ïîçâîëÿþò ðåàëèçîâàòü ïðîâåðêó 
óñòîé÷èâîñòè ÝÏÇÀ ê äèíàìè÷åñêèì èç-

Методика испытания электроприводов запорной арматуры

Ðèñóíîê 2. Ôóíêöèîíàëüíàÿ ñõåìà ñèñòåìû ýëåêòðîïèòàíèÿ èñïûòàòåëüíîãî êîìïëåêñà.

силовая электроника
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ìåíåíèÿì íàïðÿæåíèÿ ïèòàþùåé ñåòè 
ñîãëàñíî ÃÎÑÒ Ð 51317.4.11-99, ÃÎÑÒ Ð 
51317.4.28-99, âêëþ÷àÿ ðåæèìû ïîâû-
øåííîãî èëè ïîíèæåííîãî íàïðÿæåíèÿ, 
èçìåíåíèå ÷àñòîòû, ïðîâàëû íàïðÿæåíèÿ 
è ââåäåíèå âûñøèõ ãàðìîíèê.

ÂÛÑÎÊÎÂÎËÜÒÍÛÉ 
ÌÎÄÓËÜ

Äëÿ ïðîâåðêè ñòîéêîñòè öåïåé 
áëîêà óïðàâëåíèÿ ÝÏÇÀ ê ãðîçîâûì 
ðàçðÿäàì ïðèìåíÿåòñÿ âûñîêîâîëüòíûé 
ìîäóëü, ñîñòîÿùèé èç ãåíåðàòîðà ìèê-
ðîñåêóíäíûõ èìïóëüñîâ è äâóõ ñïåöèàëü-
íûõ ôèëüòðîâ. Ôóíêöèîíàëüíàÿ ñõåìà 
âûñîêîâîëüòíîãî ìîäóëÿ èñïûòàòåëüíîãî 
êîìïëåêñà ïðåäñòàâëåíà íà ðèñ.3.

Â êà÷åñòâå èñòî÷íèêà ìèêðîñå-
êóíäíûõ èìïóëüñîâ áîëüøîé ýíåðãèè â 
ñîñòàâå èñïûòàòåëüíîãî êîìïëåêñà èñ-
ïîëüçóåòñÿ ãåíåðàòîð ìèêðîñåêóíäíûõ 
èìïóëüñîâ ÈÃÌ 4.1 ïðîèçâîäñòâà ÍÏÏ 
«Ïðîðûâ» (ã. Ïåòðîçàâîäñê, Ðîññèÿ). 
Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ ïðîíèêíîâåíèÿ âûñîêî-
âîëüòíûõ èìïóëüñîâ â öåïè óïðàâëåíèÿ,  
ñèãíàëèçàöèè è ïèòàþùóþ ÝÏÇÀ ñåòü 
ïðèìåíÿþòñÿ ðàçâÿçûâàþùèå ôèëüòðû. 
Ðàçâÿçêà ñèëîâîé ïèòàþùåé öåïè âûïîë-
íÿåòñÿ óñòðîéñòâîì  ÓÑÐÌ 25.3 ïðîèç-
âîäñòâà ÍÏÏ «Ïðîðûâ» (ã. Ïåòðîçàâîäñê, 

Ðîññèÿ), à äëÿ ñëàáîòî÷íûõ öåïåé óïðàâ-
ëåíèÿ è ñèãíàëèçàöèè ðàçðàáîòàí ñïå-
öèàëüíûé ôèëüòð ñîãëàñíî òðåáîâàíèé 
ÃÎÑÒ Ð 51317.4.5-99.

Âîçìîæíîñòè âûñîêîâîëüòíîãî 
ìîäóëÿ èñïûòàòåëüíîãî ñòåíäà ïîçâî-
ëÿþò îáåñïå÷èòü ïðîâåäåíèå èñïûòàíèé 
íà óñòîé÷èâîñòü áëîêà óïðàâëåíèÿ ÝÏÇÀ 
ê ìèêðîñåêóíäíûì èìïóëüñíûì ïîìå-
õàì áîëüøîé ýíåðãèè ñîãëàñíî ÃÎÑÒ Ð 
51317.4.5-99.

ÊÎÌÌÓÍÈÊÀÖÈÎÍÍÛÉ 
ÌÎÄÓËÜ

Êîììóíèêàöèîííûé ìîäóëü âû-
ïîëíÿåò èìèòàöèþ îáìåíà ñèãíàëîâ 
èíäèêàöèè è óïðàâëåíèÿ ìåæäó ÝÏÇÀ 
è äèñïåò÷åðñêèìè ïóíêòàìè ðàçëè÷íîé 
ñòðóêòóðû. Ïðè òåñòèðîâàíèè ïðîâåðÿ-
åòñÿ àäåêâàòíîñòü ïîâåäåíèÿ ÝÏÇÀ â 
ñîîòâåòñòâèè ñ ïîäàííûìè êîìàíäàìè 
óïðàâëåíèÿ è ïðàâèëüíîñòü èíäèêàöèè òå-
êóùåãî ñîñòîÿíèÿ. Èìååòñÿ âîçìîæíîñòü 
ïðîâåðêè îáìåíà èíôîðìàöèè ïî êàíà-
ëàì RS-485, èíòåðôåéñàì äèñêðåòíîãî 
è àíàëîãîâîãî òèïà. Â ðåæèìå ìåñòíîãî 
óïðàâëåíèÿ ïðîèñõîäèò òåñòèðîâàíèå êà-
íàëà èíôðàêðàñíîé ñâÿçè IrDA.

Ðèñóíîê 3. Ôóíêöèîíàëüíàÿ ñõåìà âûñîêîâîëüòíîãî ìîäóëÿ èñïûòàòåëüíîãî êîìïëåêñà

Ïîâûøåíèå ýêñïëóàòàöèîííîé 
íàä¸æíîñòè òðóáîïðîâîäíîãî òðàíñïîðòà 
íåðàçðûâíî ñâÿçàíî ñ óëó÷øåíèåì õàðàê-
òåðèñòèê ÝÏÇÀ. Êîìïëåêñíóþ ïðîâåðêó íà 
ñîîòâåòñòâèå ïðåäúÿâëÿåìûì òðåáîâàíèÿì 
íåîáõîäèìî âûïîëíÿòü íà çàâåðøàþùåì 
ýòàïå èõ ñîçäàíèÿ.

Èñïûòàòåëüíûé êîìïëåêñ ïîçâîëÿåò 
â óñëîâèÿõ çàâîäñêîé ëàáîðàòîðèè ðåàëèçî-
âàòü ðåæèìû, ìàêñèìàëüíî ïðèáëèæ¸ííûå ê 
ðåàëüíûì óñëîâèÿì ýêñïëóàòàöèè ÝÏÇÀ, ÷òî 
ïîçâîëÿåò âûÿâèòü èçäåëèÿ ñ îòêëîíåíèÿìè 
ðàáî÷èõ ïàðàìåòðîâ è, êàê ñëåäñòâèå, óìåíü-
øèòü ÷èñëî âîçìîæíûõ îòêàçîâ â áóäóùåì.

Äàííûé ñòåíä ìîæåò îêàçàòüñÿ ïî-
ëåçíûì íå òîëüêî äëÿ èñïûòàòåëåé ÝÏÇÀ, íî 
è äëÿ ðàçðàáîò÷èêîâ äðóãèõ ñèñòåì ýëåêòðî-
ïðèâîäà, ãäå äëÿ ïðîâåðêè ýêñïëóàòàöèîí-
íûõ ïàðàìåòðîâ íåîáõîäèìî ôîðìèðîâàíèå 
ìîìåíòà íàãðóçêè ïðîèçâîëüíîé ôîðìû.

силовая электроника


